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I Supply Chain Event Management

Wéhrend der Nutzen Ul’]d Konfiguration Anwendung

allgemeine Aufbau von M Events Zielorientiert System
SCEM  System vielfach - S
thematisiert wurde, gibt > > > >> >> >
es wenige Abhandlungen

iber die Konfiguration

eines solchen Systems. Da-

bei ist gerade die Phase der
Konfiguration von groBer

Bedeutung fiir dessen Lei-

stungsfahigkeit. Diese ist

zum einen abhéngig von der Granularitdt und Qualitdt der Daten und zum an-
deren von der Giite der im Vorfeld definierten MaBnahmen. Bevor diese jedoch
festgelegt werden kénnen, miissen zundchst Events und deren Auspragungs-
moglichkeiten identifiziert und definiert werden. Der folgende Beitrag schléagt
ein Vorgehen zur Identifikation von Events im Sinne kritischer Prozessstérungen
unter Verwendung von teilweise modifizierten Methoden aus dem Umfeld des
Qualitdtsmanagements vor.

Bitte lesen Sie weiter ab S. 53

I Systematisches Bestandsmanagement

Ein zentrales Ziel von Pro-
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Hateriaien bRk hang wird dem Bestandsma-
i 6O N ot e o NAagement im Rahmen des Dis-

positionsprozesses eine groBe

Bedeutung beigemessen. Es

wurde ein Modell zur systematischen Bestandsoptimierung durch die Anwen-

dung einer neuen Kennzahl, der ,normierten Materialreichweite® entwickelt.
Diese Kennzahl bietet einen Vergleich zwischen verschiedenen Materialien.

Bitte lesen Sie weiter ab S. 25

Simulation von RFID-Systemen
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Branchentiibergrei-
fend sehen sich heut-
zutage Unternehmen
aufgrund verdnderter
Marktkonstellationen

RFID-Reader
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= Physikalische Schnittstelle REID-Middleware 2
und Kundenansprii- L
. . Auswerteeinheit | |
chen einem  gestie- —
genen Wettbewerbs- e

druck ausgesetzt. Die

Forderungen der Abnehmer nach verbesserter Qualitdt sowie geringeren Liefer-
zeiten bei gleichzeitig sinkenden Kosten zwingt speziell kleine und mittlere Un-
ternehmen nach neuen Wegen zu suchen, um am Markt zu bestehen. Besonders
im Logistikbereich lasst sich dabei immer noch enormes Optimierungspotenzial
identifizieren. So zeichnen sich logistische Prozesse oftmals durch einen Mangel

an Transparenz und Nachvollziehbarkeit aus.
Bitte lesen Sie weiter ab S. 16
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I Kombinierte Bestands- und Verschnittoptimierung

I
W

i Beim Zuschnitt von hoch-
wertigem Material, z.B.
hochfestem Stahlblech oder
Spezialglas, gilt es die Ver-
schnittmengen zu minimieren.
Je mehr zukiinftiger Bedarf
Vi fiir die Verschnittoptimierung
betrachtet wird, desto hdher
wird die Chance Schnittmu-

ster zu wihlen, die zu einer
6 -. héheren Materialausbeute

fiihren. Ziel ist es daher den
Materialnutzungsgrad zu maximieren sowie den Lagerbestand zu minimie-
ren.

Bitte lesen Sie weiter ab S. 46

I Interoperabilitdt von Unternehmen

Spezifikations- und
Implementierungsassistent

Fehlende Durch-
gangigkeit  bei
IT-Lésungen be-
hindert den bar-
rierefreien Ablauf

‘Activity Models

von  Geschifts- Unternehmens.
prozessen, SO libergreifendes
Kanb:

dass ca. 40% der eranban
IT-Kosten ~ von
Unternehmen
heute auf die = =

. Spezifikation der Datentypen
]ntEQr?tlon von Von fragementierten, inkonsistenten ... zu modellbasierten Sichten zur
Geschaftsprozes- Spezifikationen Gestaltung und Implementierung

sen und IT-An-
wendungen innerhalb und zwischen Unternehmen entfallen. Interoperabilitat,
also die Fihigkeit zusammen zu arbeiten, sowohl innerhalb eines Unterneh-
mens als auch zwischen Unternehmen, erweist sich zunehmend als Schliissel
fiir den deutschen Mittelstand um erfolgreich auf globalisierten Méarkten zu
bestehen.

Bitte lesen Sie weiter ab S. 49

I Planung von Distributionsnetzwerken

In der Distributionslogistik ist ein Trend zur Zentralisierung zu verzeichnen,
der sich im europdischen Raum durch den verstarkten Aufbau von europa-
weiten Lagern niederschldgt. Als Treiber der Zentralisierung werden dabei in
erster Linie Einsparpotenziale im Bezug auf die Lagerhaltungskosten und die
Bevorratuna eines aréBeren Produktspektrums genannt. Zugleich bedeutet je-
120% doch eine Zentralisierung
100 e = der Lagerung die Verlian-
= gerung der Transportwege
. zu den Kunden, wodurch
sowohl ein Anstieg der
= Transportkosten als auch
eine Verlingerung der
Lieferzeiten  verursacht
werden kann.
Bitte lesen Sie weiter
ab S. 57
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