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I Operatives logistisches Risikomanagement

Schmiedeunternehmen als Zulieferer der Automobilindustrie agieren in einem
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um der Dynamik auf den Mirkten
zu begegnen. In diesem Beitrag wird
die Grundlage fiir den Aufbau eines
operativen logistischen Risikoma-
nagements in der Lieferkette dieser
Unternehmen gelegt.
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Optimierte Bestandskontrolle
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Ein hoher Kostenfaktor in Unterneh-
men stellt oftmals das in den Lager-
bestinden gebundene Kapital dar.
Die Verwendung einer optimalen
Strategie zur Kontrolle der Bestinde
kann sich daher aufgrund der zu er-
wartenden wirtschaftlichen Vorteile
zu einem Kriterium entwickeln, das
die Leistungsfahigkeit der gesamten
Unternehmung positiv beeinflussen
kann. Diese Zusammenhinge lassen
sich auch auf komplette Produkti-
onsnetzwerke anwenden.
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