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Seminar

Von Lean Production
zU Industrie 4.0

5.-6. Dezember 2017

Wahrend produzierende Unternehmen jahrelang
auf Lean Production als Ansatz fUr die effiziente
Gestaltung der Produktion gesetzt haben, lassen
technologische Entwicklungen die Vision einer in
Echtzeit steuerbaren Produktion naher ricken.
Doch wie lasst sich Lean Production mit Industrie
4.0 am besten verbinden? Das Seminar adressiert
die Aufgabengebiete des Produktionsmanage-
ments und stellt Grundkenntnisse, Methoden
und aktuelle Beispiele dar, welche gemeinsam
mit den Teilnehmern diskutiert werden. Es wird
ein Ubergeordnetes Verstandnis zur Gestaltung
von Prozessen im Spannungsfeld zwischen Lean
Production und Industrie 4.0 vermittelt.
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